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Die Idee macht’s!

TWISTER - der effiziente und
preiswerte Silotrockner mit
exzellenten Trocknungsergebnissen.

Der Silotrockner floradry® TWISTER eignet sich
hervorragend fur die Trocknung nicht rieselfahigen
(za&hflissigen) Materials bzw. fUr strukturierte, zer-
kleinerte Biomasse, wie

m Holzhackschnitzel

= und grobe Sagespane.

Der floradry® TWISTER wurde unter den
Gesichtspunkten der Energieeffizienz und
Kostenreduktion entwickelt. Anfallende
Prozesswarme und Abgasstrdme kdnnen

flir den Trocknungsprozess wiederverwendet werden.
Je nach System des TWISTER-Trocknungsbodens ist
neben der konvektiven Trocknung im Kreuzstrom auch
eine Kontakttrocknung mdéglich, was zu schnellen
und qualitativ hochwertigen Trocknungsergebnissen
fuhrt. In seiner Eigenschaft als Durchlauftrockner ist
er fur den quasi-kontinuierlichen Betrieb geeignet.

Als Niedertemperaturtrockner kann er an fast jede
Warmequelle angeschlossen werden, wie beispiels-
weise BHKWs oder Biogasanlagen. Der Betrieb ist
ebenfalls sehr flexibel, denn die Trocknungsdauer
sowie die Schitthéhe lassen sich einstellen. Im
feuchten Bereich der Trocknungsfront lagert sich
wahrend der Trocknung der Staub ab und wird mit
dem getrockneten Produkt spater ausgetragen.

Der Betrieb des TWISTERs lauft automatisch und
kann per Ferntiberwachung erfolgen. Optional kann
der Trockner mit Lufter und Warmetauschregister
und aus korrosionsarmen Material bestellt werden.
Die MaBe der Grundflache sind variabel gestaltbar,
wodurch der Trockner mobile bzw. semi-mobile
Eigenschaften besitzt.
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Vorteile des floradry® TWISTER

m Ganzjahrige Abwarmenutzung durch Trocknung
verschiedenster Biomassetypen

m Energieeffiziente Trocknung durch
quasi-kontinuierlichen Betrieb

m Optimale Ausnutzung der Wasseraufnahme-
kapazitat der durchgefihrten Luft

m Filterung der Stdube in der Trocknungsfront

m Zusatzliche Wertschépfung durch Brennstoff-
bereitstellung oder lagerfahigen Dinger

m Heizwertsteigerung des Hackgutes/Brenngutes
m Kosteneffiziente Technologie
m Einfache, robuste, servicefreundliche Modulbauweise

m Gezielter, quasi-kontinuierlicher Austrag
des Trockengutes

m Geeignet zur Nutzung von Prozesswarme
im Niedertemperaturbereich

m Einfacher Aufbau und gut zugangliche Wartungsluken
m Sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis

Bei allen Abbildungen handelt es sich um Ausfiihrungsbeispiele. Die Silotrockner der Reihe TWISTER werden individuell
auf die Kundenanforderungen angepasst und kénnen somit von den hier stehenden Abbildungen abweichen.
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Die technische Innovation des floradry® TWISTER

Der TWISTER verfugt Uber technische Besonderheiten, wie
m einen steuerbaren Trocknungsboden,
= Flllstandsensoren zur Regelung der optimalen Befillung und
m einer Prozesssteuerung mit integriertem Softwareprogramm zur
kontinuierlichen Erfassung aller wichtigen messtechnischen Parameter.
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Warme Luft wird
durch den Trock-

nungsboden gebla-
sen und baut eine
Trocknungsfront auf.

Die Verweildauer des Trocknungsgutes wird in Ab-
hangigkeit von Eingangsfeuchte der Biomasse und
verfligbarer Trocknungstemperatur sowie Luftmenge
auf den gewilnschten Trocknungsgrad eingestellt.
Ist der Trocknungsgrad erreicht, wird die unterste
Schicht der Trocknungsfront durch den beweglichen
Trocknungsboden ausgetragen. Gleichzeitig wird
die ausgetragene Menge Biomasse mit frischer Bio-
masse von oben erganzt. Der Trockner kann somit
im quasi-kontinuierlichen Betrieb laufen.

Die Beluftung erfolgt im Kreuzstrom durch den
Trocknungsboden von unten nach oben. Die warme
Abluft wird nach maximaler Sattigung kontrolliert
abgefuhrt oder zur Warmerickgewinnung nach
Kondensation wieder verwendet. Der Anlagenbetrieb
wird Uber ein integriertes Mess- und Regelsystem
erfasst und mit einem Softwareprogramm vollauto-
matisch gesteuert.

Durch eine effiziente Nutzung der Trocknungsluft
bis zur Sattigung in den héheren Schichtebenen
wird der Staub gebunden. Mit dem Austrag der

unteren Trocknungs-
schichten wandert der
Staub mit der Biomas-
se nach unten und ver-
bleibt im Produkt. Als
Warmequelle eignet
sich z. B. Abwéarme aus
Biogas- oder Industrieanlagen (60 - 90 °C), aber
auch eine Rauchgasnutzung ist méglich.

Durch eine austauschbare Walzenbestlickung mit
verschiedenen Werkzeugen kann der Trocknungs-
boden auf unterschiedliche Trocknungsgutarten
angepasst werden.

Der zum Patent angemeldete floradry® TWISTER
zeichnet sich durch ein sehr gutes Preis-Leistungsver-
héltnis und effektive Trocknungsleistung aus. Durch die
Nutzung von Abwarme zum Trocknungsprozess wird
die Restenergie im Trocknungsgut gespeichert und
durch einen hdéheren Heizwert wieder bereitgestellt.
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